ASPREVA

ileri Seviye Planlama ve Cizelgeleme (APS)

Dogru zamanlama planlamada farkhligi yaratir
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lleri Planlama ve Cizelgeleme

Artik tahmin edilebilir gelismeler lzerine planlama yapmak eskide kaldi. Bugln endustriyel
uretim, dinamik piyasalara ayak uydurmak zorunda. Bu nedenle, Gretim agsamalari da, her
tirla degisiklige karsi esnek olmali ve tepki verebilmelidir. Asprova, Uretim sahasini kusursuz
bir sekilde yazilima yansitmasi konusundaki iddiasiyla stok maliyetlerinizi dusirirken,
mukemmel ve hizli planlama yapmanizi saglar.

“Karmaglk uretim
asamalarini
birka¢ saniye
icinde planlayip
cizelgeleme ile
dnimiize sunar”

ASPROVA’ nin bazi ozellikleri:
B
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Makinelerle beraber is¢i veya kaliplari da planlama olanag:

Aralara acil is veya siparis alarak istenildigi anda yeniden planlama yapabilme

Takvimi, galisma vardiyalarini kolaylikla degistirebilme, is planina kaynak detayli ekleyebilme

Uriin agacina tersten ulasarak yani mamiilden yari mamiile giderek iiretimi planlayan opsiyon

Biyulk miktarl tretimlerde bir sonraki agsamaya ara miktarlar gondererek planlama yapma imkani

KPI (Key Performance Indicator) opsiyonu ile planlama sonuglar tizerinden performans verileri olusturabilme
Kaynak kilitleme ile isin bitmesinden bir sonraki operasyonun bitimine kadar kullanima kapatilabilmesi
Makine bakimlarinin belirli bir rutine baglandigi isletmelerde Uretimi de bu sUrecleri dikkate alarak planlar
Vera ERP ve tim veri tabanlari ile entegrasyon

Satis ve satin alma planlamasi

Kisisellestirilebilen ekran goruntileri

Dunyanin en hizl planlama ve cizelgeleme programi
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lleri Planlama ve Cizelgeleme

Mevcut siparisler, is emirleri ya da hedeflenen tretim plani ile olusturulan verilerin eldeki
kaynaklara zaman ¢izelgesi lizerinde yerlestirme iglemi, ileri planlama ve ¢izelgeleme yazilimlarinin
temel fonksiyonudur. Planlama yapilirken vardiyalar, kaynak kullanilabilirlik streleri, isletme
oncelikleri, Gretim agsamasi 6zellikleri ve darbogazlar dikkate alinarak binlerce operasyonun
en uygun yapida dagitilmasi hedeflenir. Planlama devam eden bir sire¢ oldugundan araya
giren acil isler ve olasi arizalar sonrasi tum dagitimin kisa surede yeniden dizenlenmesi gereKkir.

Asprova, cesitli modil ve opsiyon secenekleriyle zengin bir ileri planlama ve cizelgeleme
yazihimidir. Tim sektérlerdeki planlama ihtiyaglarina cevap verebilmeyi bu cesitliligi sayesinde
basarmistir. Uretim kaynaklar tizerindeki tiim kisitlari ve is kurallarini dikkate alarak birkac
saniye igersinde tiim planlamay yapabilir. Uriin kendi icersinde parametrik yapisiyla kolayca
sirket yapisina uygun hale getirilebilir.

“ERP sistemleri
ileri planlama
uygulamalari ile
desteklenmelidir”’

ASPROVA APS, su sorulara gercek

zamanli olarak cevap verebilir:
o

e Yeni bir siparisin gercek teslim siresi nedir?

* Toplamda ve kaynak bazinda kapasite kullanimi ne kadar?

e Belirli bir siparisin tretimini 6ne ¢ekince planlamada neler degisecek?

* Darbogazlar, kullanilimayan kaynaklar, sarkan, Ust Uste binen isler neler?
* Her kaynak i¢in en uygun is plani / siparis sirasi nedir?

¢ Uretim termin siiresi ve stok maliyeti nasil optimize edilebilir?

® Eldeki kaynaklar dahilinde siparigler nasil planlanabilir?
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lleri Planlama ve Cizelgelem

Bir Pilot,
ancak gostergeler dogru ise ugcaga yon verebilir.

KAYNAKLAR
* Kaynak kapasitelerinin hesaplanmasi

* Yan kaynaklarin (kaliplar, isci) es zamanl kullanilabilirligi “2 4 O 0 p arame t re ve

« Kaynak onceliklerinin verilebilmesi

« Vardiya, is gunleri, farkli mesailerin tanimlanabilmesi 4000 Oze I | | k S ay es | N d e

+ Makine bakimi gibi olaylarin tanimlanarak planlanabilmesi

- Isgiler icin verimlilik sireleri girebilme kusursuz P lanlama”
* Isciler icin kaynak bazinda performans matrisi

+ Kaynaklarin kullanilabilirlik durumunun tanimlanabilmesi

+ Kaynagl bir isleme baglama

i$ EMRI / SIPARISLER “Dogru planlq.ma_igin
o el e yaziliminiZe ey

« Satis planina gére (retim planlamasini olusturma sure g I erinizi ta M O I ara k
+ Siparigleri stoktan karsilama a kta ra b| I m el |S| n | 7 ’
ISLEMLER e .
Mukermmel gratlk

+ Lotlari bélme veya birlestirme al‘ayUZ |Ie gelen h | Z”

* Operasyonlar arasindaki minimum ve maksimum basglama sireleri

Yalin Uretimde di.’mya markalarin tercihi Pazar payl %4 8.8 (Kaynak: Fuji Keizai Research)
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