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Vera ERP Malzeme İhtiyaçları Modülü Şeması
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2
Ana Üretim 

Planı 

Hazırlama

Kalan 

siparişler

Hedefler

Gerçekleşen 

Üretim

Gerçekleşen 

Satışlar

Seçilen 

Siparişler

Ana Üretim Planı

Üretimdeki Formüller

Haz Tem              Ağu

M1 100 50 80 

M2 0 80 20 

M3 50 25 5

Haz Tem              Ağu

H1 85 10 12

H2 0 90 20 

A1 50 25 2 

A2 30 2 0

Haz Tem              Ağu

H1 0 10 12 

H2 0 40 20 

A1 10 25 2 

A2 10 2 0

Teslim Edilmemiş 

Satınalma Siparişleri

Talepler

3
Malzeme 

İhtiyacının

Belirlenmesi

4 
Malzeme 

İhtiyacının  

Hesabı

1*
Hedef Girişi

Haz Tem              Ağu

M1 100 50 80 

M2 0 80 20 

M3 50 25 5

* Hedef Girişi aşaması, sadece ana üretim planı hedefleri kullanarak hazırlanacaksa zorunludur. 

Hedefler excel dosyasından transfer edilebilir

Mamül hedeflerini grup bazında girerek geçmiş bir döneme ait gerçekleşen satışlar üzerinden dağıtım 

yapılabilir, böylece mamül bazında hedef dosyası oluşturulabilir.

Farklı verileri baz alarak ana üretim planı 

hazırlanabilir. (Kalan sipariş, 1. aşamada 

girilen hedefler, gerçekleşen üretim vb)

Hesaplama yaparken istenirse  mevcut stoklar 

düşülebilir,  ya da optimum / minimum / 

emniyet stoğuna yükseltme yapılabilir.

İkinci aşamada hesaplanan ana üretim planı 

input olarak alınır, üretim formüllerinden 

malzeme ihtiyacı hammadde, ambalaj 

malzemesi olarak belirlenir.

Hesaplama yaparken istenirse  mevcut 

hammadde / ambalaj malzemesi stokları 

düşülebilir,  ya da optimum / minimum / 

emniyet stoğuna yükseltme yapılabilir.

Üçüncü aşamada hesaplanan malzeme 

ihtiyacı input olarak alınır, satınalma siparişleri 

ve açık talepler de dikkate alınarak nihai 

malzeme ihtiyacına ulaşılır.

Satıcı Stok bağlantısı aşamasında girilen yol / 

üretim süreleri vb bu aşamada dikkate alınır.

Gün bazlı malzeme ihtiyacı da çıkarılır. Hangi 

günlerde üretimin duracağı takvim üzerinde 

izlenebilir.

GENEL ÖZELLİKLER

Birden fazla dönem tanımlayabilme olanağı

Birden fazla hedef ve mrp çalışması yapabilme

Muadil stok kullanabilme



Mrp genel özellikleri

 İstenildiği kadar mrp ve hedef çalışması yapma imkanı

 Farklı simulasyonlar hazırlayabilme

 Çalışmaları revize etme, saklama, kıyaslama imkanı

 Farklı dönemler tanımlayabilme olanağı

 Esnek zaman aralıkları

 Aylık, haftalık süreçlere bölebilme, 

 Muadil stok tanımlayabilme

 Birbiri yerine tanımlanabilen stoklar

 Depodaki stokları düşme, yükseltme seçenekleri ile çalıştırıldığında muadil stoklar da dikkate 

alınır.

 Satıcıların tedarik koşulları

 Yol süresi

 Üretim Süresi 

 Minimum sipariş miktarları (Örnek: Sodyum benzoate min 20 kg)
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Mrp menü adımları
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Hedefler
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1*
Hedef Girişi

Haz Tem              Ağu

M1 100 50 80 

M2 0 80 20 

M3 50 25 5

 Hedef Girişi Aşaması, sadece ana üretim planı hedefleri kullanarak hazırlanacak 

ise zorunludur.

 Hedefler excel dosyasından transfer edilebilir.

 Mamül hedeflerini grup bazında girerek geçmiş bir döneme ait gerçekleşen 

satışlar üzerinden dağıtım yapılabilir, böylece mamül bazında hedef dosyası 

oluşturulabilir.



Kotalardan Hedeflere Aktarım
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 Satış kotaları ile 

entegrasyon

 Mevcut hedefler silinerek 

kotalardan aktarım

 Kota dönemleri mrp 

dönemlerine uygun olarak 

transfer edilir. Örneğin: 

Satış aylık olarak kota 

giriyor, üretim planlama 

üretimi haftalık planlıyor ise 

dörde bölünerek hedefler 

oluşturulur.



Ana Üretim Planı Oluşturma
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 Hedefler kullanılmayacak ise direkt giriş imkanı

 Farklı verileri baz alarak ana üretim planı hazırlanabilir. (Kalan sipariş, 1. 

aşamada girilen hedefler, gerçekleşen üretim vb)

 Hesaplama yaparken istenirse  mevcut stoklar düşülebilir,  ya da optimum / 

minimum / emniyet stoğuna yükseltme yapılabilir.

2
Ana Üretim 

Planı 

Hazırlama

Kalan 

siparişler

Hedefler

Gerçekleşen 

Üretim

Gerçekleşen 

Satışlar

Seçilen 

Siparişler

Ana Üretim Planı

Haz Tem              Ağu

M1 100 50 80 

M2 0 80 20 

M3 50 25 5

3
Malzeme 

İhtiyacının

Belirlenmesi



Ana Üretim Planı Oluşturma
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 Seçilen seçeneğe göre ilgili 

sekmeler kullanıma açılır

 Geçmişteki satışları baz 

olarak bir ana üretim planı 

oluşturabilirsiniz.

 Geçmişteki üretimi dikkate 

alarak geleceği 

planlayabilirsiniz.

 Formüllerdeki “üretim 

boyu”nun katları kadar 

üretilsin” seçeneği.



Ana Üretim Planı Oluşturma
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 Deponuzdaki mamül 

stoğunu düşebilirsiniz.

 Mamül stoğunu optimum / 

emniyet / minimum stoğa 

yükseltebilirsiniz.



Malzeme İhtiyacının Belirlenmesi
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 İkinci aşamada hesaplanan ana üretim planı input olarak alınır, üretim 

formüllerinden malzeme ihtiyacı hammadde, ambalaj malzemesi olarak 

belirlenir.

 Hesaplama yaparken istenirse  mevcut hammadde / ambalaj malzemesi 

stokları düşülebilir,  ya da optimum / minimum / emniyet stoğuna yükseltme 

yapılabilir.

Üretimdeki Formüller

Haz Tem              Ağu

M1 100 50 80 

M2 0 80 20 

M3 50 25 5

Haz Tem              Ağu

H1 85 10 12

H2 0 90 20 

A1 50 25 2 

A2 30 2 0

3
Malzeme 

İhtiyacının

Belirlenmesi

4 
Malzeme 

İhtiyacının  

Hesabı



Malzeme İhtiyacının Belirlenmesi
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 Deponuzdaki hammadde 

stoğunu düşebilirsiniz.

 Mamül stoğunu optimum / 

emniyet / minimum stoğa 

yükseltebilirsiniz.

 Formül tanımlanması 

yapılmamış stoklar varsa 

uyarı verilir.



Malzeme İhtiyacının Hesabı
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 Üçüncü aşamada hesaplanan malzeme ihtiyacı input olarak alınır, satın alma 

siparişleri ve açık talepler de dikkate alınarak nihai malzeme ihtiyacına ulaşılır.

 Satıcı Stok bağlantısı aşamasında girilen yol / üretim süreleri vb bu aşamada 

dikkate alınır.

 Gün bazlı malzeme ihtiyacı da çıkarılır. Hangi günlerde üretimin duracağı 

takvim üzerinde izlenebilir.

Haz Tem              Ağu

H1 85 10 12

H2 0 90 20 

A1 50 25 2 

A2 30 2 0

Haz Tem              Ağu

H1 0 10 12 

H2 0 40 20 

A1 10 25 2 

A2 10 2 0

Teslim Edilmemiş 

Satınalma Siparişleri

Talepler

4 
Malzeme 

İhtiyacının  

Hesabı



MRP’den otomatik talep oluşturma
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 Satın alma departmanında otomatik taleplerin oluşturulması

 Satın alma bütçesi ile tam entegrasyon



MRP’den otomatik talep oluşturma
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 Tek ekrandan tüm malzeme ihtiyacına ait taleplerin oluşturulması



Detaylı Raporlama Olanakları
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 Çıkartılan malzeme ihtiyacının hangi mamülleri üretmek için  hesaplandığı ayrıntısı



Detaylı Raporlama Olanakları
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 Gün Detaylı Malzeme İhtiyaç Planlama


